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Wenn Sie am Rad platziert werden, können beide
Füße einfach auf die Radlehre aufgesteckt werden.

Stellen Sie den Winkel jedes Fußes so ein, dass
die Lehre bezogen auf die Libelle nivelliert ist.   

®
DE

Ein-/Aus-Schalter der
Lasereinheit 

(nicht mitgeliefert)
2 x Batterien AAA erforderlich

LESEN SIE BITTE ALLE ANWEISUNGEN
BEVOR SIE MIT DER ÜBERPRÜFUNG DER

SPUREINSTELLUNG BEGINNEN  

Das Produkt ist als Patent angemeldet
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RIM

Verwenden Sie die Länge der Radlehre, um die 
Lasereinheit im richtigen Abstand vom rechten 

Vorderrad zu platzieren. Das Kappenende muss die 
Radfelge berühren und die Spiegeleinfassung muss 
direkt die aufrechte Front der Lasereinheit berühren. 

1a Platzierung der Lasereinheit (Ansicht von vorne und der Seite)

Sobald die Lasereinheit in Position ist, sollte 
sie direkt vor dem rechten Vorderrad sein.

Schritt 1

Bei der Arbeit am linken Vorderrad, bringen Sie die Füße so an die Radlehre an, dass sie auf die Breite der Felge 
passen. Lehnen Sie diese gegen die Radfelge in geeigneter stabiler Höhe. Nivellieren Sie die Lehre durch 

Einstellen des Winkels jedes Fußes bezogen auf die Libelle (siehe Illustration auf der vorderen Umschlagseite).
Prüfen Sie, ob die Lehre die Felge berührt.

1b Platzierung der Radlehre (Ansicht von vorne und der Seite)

FELGE



4

1e

1d

Stellen Sie den vertikalen Winkel des Spiegels ein bis der reflektierte Laserstrahl sich auf gleicher Höhe mit der 
Skala auf der Lasereinheit befindet. Wenn der reflektierte Laserstrahl die Skala der Einheit trifft, prüfen Sie, ob das 
Messgerät immer noch die Felge berührt und auf der gleichen Höhe ist. Nun können Sie mit Schritt 1f fortfahren. 

Trifft der reflektierte Laserstrahl die Skala nicht oder verfehlt die Lasereinheit komplett, 
beachten Sie bitte den Tipp auf der nächsten Seite.

WARNUNG1c

Schritt 1 (Fortsetzung)

Um sicherzustellen, dass Sie im nächsten 
�6�F�K�U�L�W�W���Q�L�F�K�W���G�H�P���U�H�À�H�N�W�L�H�U�W�H�Q���/�D�V�H�U�V�W�U�D�K�O
ausgesetzt sind, darf der Spiegel an 
diesem Punkt nicht vertikal gelassen 
werden. Der Spiegel muss so angewinkelt 
�V�H�L�Q�����G�D�V���H�U���D�X�I���G�H�Q���%�R�G�H�Q���U�H�À�H�N�W�L�H�U�W���Z�L�H
gezeigt im Kasten mit     .
Prüfen Sie, ob die Lehre weiter die Felge 
berührt und nivelliert ist.

Schalten Sie die Lasereinheit an und stellen Sie den Winkel und Pegel des Lasers ein, bis er die Mitte des 
Spiegels trifft; bewahren Sie dabei vorsichtig den eingestellten Abstand der Einheit vom rechten Rad.
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Tipp – Die Mittellinie des Spiegels finden

Wenn bei Schritt 1e der reflektierte Laserstrahl, auf beiden Seiten, außerhalb der Skala die 
Laser-Einheit trifft (Abb. A) der Laserstrahl verschwindet wenn man ihn mit der Laser-Einheit 
nivellieren möchte oder der Strahl das Laser-Gerät vollständig verfehlt (Abb. B), ist es 
erforderlich die Lasereinheit zur Mittellinie des Spiegels zu verschieben. Dies ist die Mitte 
der beiden Laserstrahlen (gestrichelte Linie in Abb. A+B).

Markieren Sie diese zentrale Position (z.B. mit einer Münze). Wenn der reflektierte Laserstrahl 
die Einheit komplett verfehlt, stellen Sie den Spiegel so ein, dass der reflektierte Strahl den 
Boden neben der Lasereinheit trifft. Nun können Sie die Mitte zwischen beiden Strahlen finden.
 

Schalten Sie den Laser aus! Beginnen Sie noch einmal ab Schritt 1a, diesmal positionieren 
Sie die Lasereinheit zentral mit der Markierung wie in Abb. C gezeigt, dies sollte nun 
gewährleisten, dass der reflektierte Laserstrahl, bei Schritt 1e, die Lasereinheit trifft und bei 
der Feinnivellierung auf 0, in Schritt 1f, der Laserpunkt nicht verschwindet.

A

Markierung

B

Markierung

Markierung

C

Wenn das Fahrzeug oder die Lenkung bewegt wurde, wiederholen Sie diese Schritte, 
um die Mittellinie wieder zu finden.
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Stellen Sie den Winkel der Lasereinheit fein ein bis der Laserpunkt auf die Nulllinie zentriert ist; 
bewahren Sie dabei vorsichtig den eingestellten Abstand der Einheit vom rechten Rad.

1f

TOE  IN
TOE  OUT

10’
10’ 10’

20’
20’ 20’

20’
30’

30’ 30’
30’40’

40’ 40’
40’

50’
50’ 50’

50’10’
1�

1�
2�

2�
0

Einstellung Genullt

Schritt 1 (Fortsetzung)

WICHTIG

Einmal genullt, darf die Lasereinheit für den Rest 
dieser Prüfung nicht wieder bewegt werden.

Damit ist Schritt 1 beendet. Das Trackace Laser System ist nun auf das linke Rad kalibriert.
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Ergebnis

2a

2b

Schritt 2

2a(Seitenansicht)

Abschließend Um einen möglichen Schlag der Felge (verbogene Räder) zu kompensieren, ist es notwendig, 
�H�L�Q�H���]�Z�H�L�W�H���6�S�X�U�S�U�•�I�X�Q�J���G�X�U�F�K�]�X�I�•�K�U�H�Q���P�L�W���G�H�Q���5�l�G�H�U�Q���X�P���������Û�����K�D�O�E�H���8�P�G�U�H�K�X�Q�J�����J�H�G�U�H�K�W��

und beide Ergebnisse wie im nächsten Bild gezeigt zu vergleichen.

2c Um zu prüfen, dass die Lasereinheit nach Schritt 1f nicht bewegt wurde, bringen Sie die Radlehre nach 
dem Notieren der Ergebnisse wieder an die linke Felge auf geeigneter stabiler Höhe zurück und nivellieren
�6�L�H���V�L�H���E�H�]�R�J�H�Q���D�X�I���G�L�H���/�L�E�H�O�O�H�����6�W�H�O�O�H�Q���6�L�H���G�H�Q���Y�H�U�W�L�N�D�O�H�Q���:�L�Q�N�H�O���G�H�V���6�S�L�H�J�H�O�V���V�R���H�L�Q�����G�D�V�V���G�H�U���U�H�À�H�N�W�L�H�U�W�H

Laserstrahl mit der Skala auf der Lasereinheit nivelliert ist. Prüfen Sie, ob die Lehre weiter die Felge berührt und 
�Q�L�Y�H�O�O�L�H�U�W���L�V�W�����3�U�•�I�H�Q���6�L�H�����R�E���V�L�F�K���G�H�U���/�D�V�H�U���Z�H�L�W�H�U���D�X�I���G�H�U���1�X�O�O�O�L�Q�L�H���I�•�U���G�D�V���O�L�Q�N�H���5�D�G���E�H�¿�Q�G�H�W�����:�H�Q�Q���H�U���Q�L�F�K�W���D�X�I
Null ist, verwerfen Sie das Ergebnis und führen Sie den gesamten Prüfvorgang erneut durch. Wenn er weiter auf 
Null ist, können Sie sicher sein, dass Ihre Ergebnis genau ist.

Versetzen Sie die Radlehre zur rechten Radfelge.
Positionieren Sie die Lehre wieder auf geeigneter 
stabiler Höhe und nivellieren Sie diese bezogen 

auf die Libelle.

Stellen Sie den vertikalen Winkel des Spiegels ein 
�E�L�V���G�H�U���U�H�À�H�N�W�L�H�U�W�H���/�D�V�H�U�V�W�U�D�K�O���P�L�W���G�H�U���6�N�D�O�D���D�X�I��
der Lasereinheit nivelliert ist. Prüfen Sie, ob die 
Lehre weiter die Felge berührt und nivelliert ist.

Der Winkelunterschied zwischen den Rädern wird nun 
durch den Laserpunkt an der Skala angezeigt. 

Notieren Sie Ihr Ergebnis als + für Spur nach innen 
(TOE IN) / - für Spur nach außen (TOE OUT).



Tipp 1
Lehnen Sie die Füße der Radlehre 
nicht an beschädigte Teile der Felge 
oder Wuchtgewichte, falls solche 
angebracht sind. Drücken Sie beim 
Einstellen des vertikalen Winkels des 
Spiegels leicht auf die Oberseite des 
Stabes, um die Gummifüße auf den 
Boden für eine gleichmäßige 
Bewegung des Spiegels zu 
stabilisieren.

Tipp 2
Trackace misst bis zu 2° Spur nach innen und nach außen. 
Alles darüber hinaus ist zu viel Spur nach innen/außen je 
nach Seite der Skala auf der der Laserpunkt sich im 
Ergebnis befindet. Wenn der reflektierte Laserstrahl 
komplett die Lasereinheit verfehlt, stellen Sie den Spiegel 
so ein, wie in Schritt 2b gezeigt, dass der reflektierte 
Laserstrahl den Boden vor der Lasereinheit trifft, um zu 
sehen auf welcher Seite der reflektierte Laserstrahl sich zu 
der Lasereinheit befindet, um eine zu große Fehlstellung 
der Spur nach innen oder außen anzuzeigen.

8

Vorwärts

X

X

TIPS

Prüfung auf Schlag der Felge
Nach Abschluss einer Spurprüfung markieren Sie ein 
Rad am oberen Mittelpunkt mit nicht beschädigender 
Kreide, Malkreide oder Klebeband, etc. Bewegen Sie das 
Fahrzeug vorwärts bis sich die Markierung auf dem 
unteren �0�L�W�W�H�O�S�X�Q�N�W���G�H�V���5�D�G�V���E�H�¿�Q�G�H�W�����/�D�V�V�H�Q���6�L�H���G�L�H��
Aufhängung sich wieder setzen und führen Sie eine 
zweite Spurprüfung durch. Wenn sich beide Ergebnisse 
unterscheiden, addieren Sie diese mit Hilfe der +/- Werte 
und teilen Sie die Summe durch 2, um Ihren mittleren 
Spurwinkel zu erhalten. (Ergebnis + = Spurnach innen) 
und (Ergebnis - = Spur nach außen) 

Andere anwendbare Normen;

EN-60825-1, Ed2:2007-03  -Sicherheit von Laserprodukten
2011/65/EU  -RoHS EU-Richtlinie zur Beschränkung der Verwendung bestimmter gefährlicher 
    Stoffe in Elektro- und Elektronikgeräten.
2004/108/EG  -EMC EG-Richtline Elektromagnetische Verträglichkeit von Elektro- und 
    Elektronikprodukten.

Technische Daten.

Laser-Wellenlänge
Optische Leistung
Betriebsspannung
Spannungsversorgung
Genauigkeit
Betriebstemperatur
Lagertemperatur
Gewicht verpackt
Größe verpackt
Radbereich
Bodenfreiheit des Fahrzeugs      

650 nm
0,5~0,9 mW
2,7~3,2 V DC
2x AAA-Batterien 1,5 V.
���Û���¶�������������������Û���*�U�D�G���G�H�]�L�P�D�O��
���Û�&���E�L�V�������Û�F���������Û�)���E�L�V���������Û�)��
�����Û�&���E�L�V�������Û�&���������Û�)���E�L�V���������Û�)��
Ungefähr 1 kg
B 75,5 cm x T 18,5 cm x H 3,5 cm
Räder bis zu 22”
Minimal 100 mm 

Garantie
Dieses Produkt hat eine Garantie gegen Produktionsmängel für einen Zeitraum von zwölf Monaten.
Diese Deckung beinhaltet keinen zufälligen Bruch, Fehler durch Zuwiderhandlung der Anweisungen, Missbrauch, 
�)�H�K�O�J�H�E�U�D�X�F�K���R�G�H�U���Z�H�Q�Q���G�D�V���3�U�R�G�X�N�W���H�L�Q�H�U���X�Q�]�X�O�l�V�V�L�J�H�Q���5�H�S�D�U�D�W�X�U���R�G�H�U���0�R�G�L�¿�N�D�W�L�R�Q���X�Q�W�H�U�]�R�J�H�Q���Z�X�U�G�H��
Bewahren Sie Ihren Kaufbeleg auf und senden Sie für den unwahrscheinlichen Fall, dass das Produkt einen Fehler in der
Garantiezeit entwickelt, der als Produktionsfehler erachtet wird Ihre Kontaktdetails zusammen mit einer Kopie Ihres 
Kaufbelegs an enquiries@trackace.co.uk, damit wir einen Austausch arrangieren können.    



Millimeter-Werte in Grad (°) und Minuten (') umrechnen.

60' Minuten = 1° Grad  (z.B.  1°30’ = 1 ½ Grad)

Zoll-Brüche zu Millimeter auf eine Dezimalstelle mit Hilfe der folgenden Tabelle umrechen.

Um dezimal Zoll-Werte in Millimeter umzurechnen, mit 25,4 multiplizieren und auf eine 
Dezimalstelle runden. (z.B. 0,25'' x 25,4 = 6,35 mm, gerundet auf 6,4 mm ist 1/4'')

Auf eine Nachkommastelle runden. Wenn die zweite Nachkommastelle unter fünf ist, dann auf eine 
Nachkommastelle abrunden. Wenn die zweite Nachkommastelle fünf oder höher ist, dann auf eine 

Nachkommastelle aufrunden. 
(z.B. 6,34 mm wird auf 6,3 mm abgerundet; aber 6,35 mm wird auf 6,4 mm aufgerundet)

Zoll  mm  Zoll  mm  Zoll  mm  Zoll  mm  Zoll  mm  Zoll  mm 
1/64 0.4  3/16 4.8  23/64 9.1  17/32 13.5  45/64 17.9  7/8 22.2 
1/32 0.8  13/64 5.2  3/8 9.5  35/64 13.9  23/32 18.3  57/64 22.6 
3/64 1.2  7/32 5.6  25/64 9.9  9/16 14.3  47/64 18.7  29/32 23.0 
1/16 1.6  15/64 6  13/32 10.3  37/64 14.7  3/4 19.1  59/64 23.4 
5/64 2.0  1/4 6.4  27/64 10.7  19/32 15.1  49/64 19.4  15/16 23.8 
3/32 2.4  17/64 6.7  7/16 11.1  39/64 15.5  25/32 19.8  61/64 24.2 
7/64 2.8  9/32 7.1  29/64 11.5  5/8 15.9  51/64 20.2  31/32 24.6 
1/8 3.2  19/64 7.5  15/32 11.9  41/64 16.3  13/16 20.6  63/64 25.0 

9/64 3.6  5/16 7.9  31/64 12.3  21/32 16.7  53/64 21.0  1 25.4 
5/32 4  21/64 8.3  1/2 12.7  43/64 17.1  27/32 21.4    
11/64 4.4  11/32 8.7  33/64 13.1  11/16 17.5  55/64 21.8    

Trackace misst Winkel in Grad ( ° ) und Minuten ( ' )

Die Einstellungen für die meisten Fahrzeuge können Sie von 
www.trackace.co.uk/Settings/Settings.html gegen Entgelt herunterladen.
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 Radgröße (Zoll'')  

mm’s 10” 11” 12” 13” 14” 15” 16” 17” 18” 19” 20” 21” 22” 

0.1 1’ 1’ 1’ 1’ 1’ 1’ 1’ 1’ 1’ 1’ 1’ 1’ 1’ 
0.2 3’ 2’ 2’ 2’ 2’ 2’ 2’ 2’ 2’ 1’ 1’ 1’ 1’ 
0.3 4’ 4’ 4’ 3’ 3’ 3’ 2’ 2’ 2’ 2’ 2’ 2’ 2’ 
0.4 5’ 5’ 5’ 4’ 4’ 4’ 4’ 3’ 3’ 3’ 3’ 2’ 2’ 
0.5 7’ 6’ 5’ 5’ 5’ 5’ 4’ 4’ 4’ 4’ 4’ 3’ 3’ 
0.6 8’ 7’ 7’ 6’ 6’ 5’ 5’ 5’ 5’ 4’ 4’ 4’ 4’ 
0.7 10’ 8’ 8’ 7’ 7’ 7’ 6’ 5’ 5’ 5’ 5’ 5’ 4’ 
0.8 11’ 10’ 9’ 8’ 8’ 7’ 7’ 7’ 6’ 5’ 5’ 5’ 5’ 
0.9 12’ 11’ 10’ 10’ 9’ 8’ 8’ 7’ 7’ 7’ 6’ 6’ 5’ 
Wenn gebraucht, einfach die Dezimalstelle von oben zu den ganzen Millimetern von unten addieren. 

(Beispiel: 5,5 mm auf 13 Zoll Rädern würde 52' + 5' = 57' sein) 

1 14’ 13’ 11’ 10’ 10’ 9’ 8’ 8’ 8’ 7’ 7’ 7’ 6’ 
2 27’ 25’ 23’ 21’ 19’ 18’ 17’ 16’ 15’ 14’ 14’ 13’ 13’ 
3 41’ 37’ 34’ 31’ 29’ 27’ 25’ 24’ 23’ 22’ 20’ 19’ 19’ 
4 54’ 49’ 45’ 41’ 38’ 36’ 34’ 32’ 30’ 28’ 27’ 26’ 25’ 
5 1° 08’ 1° 02’ 56’ 52’ 49’ 45’ 42’ 40’ 38’ 35’ 34’ 32’ 31’ 
6 1° 21’ 1° 14’ 1° 08’ 1° 02’ 58’ 54’ 51’ 48’ 45’ 43’ 41’ 38’ 37’ 
7 1° 35’ 1° 26’ 1° 19’ 1° 13’ 1° 08’ 1° 04’ 59’ 56’ 53’ 50’ 47’ 45’ 43’ 
8 1° 48’ 1° 38’ 1° 30’ 1° 23’ 1° 17’ 1° 13’ 1° 08’ 1° 04’ 1° 00’ 57’ 54’ 52’ 49’ 
9 2° 02’ 1° 50’ 1° 41’ 1° 34’ 1° 27’ 1° 22’ 1° 16’ 1° 11’ 1° 08’ 1° 04’ 1° 01’ 58’ 55’ 

10 2° 15’ 2° 03’ 1° 53' 1° 44’ 1° 37’ 1° 31’ 1° 25’ 1° 20’ 1° 15’ 1° 11’ 1° 08’ 1° 04’ 1° 02’ 
11 2° 29’ 2° 15’ 2° 04’ 1° 55’ 1° 46’ 1° 40’ 1° 33’ 1° 28’ 1° 23’ 1° 19’ 1° 14’ 1° 11’ 1° 08’ 
12 2° 42’ 2° 28’ 2° 15’ 2° 05’ 1° 56’ 1° 47’ 1° 41’ 1° 35’ 1° 30’ 1° 25’ 1° 21’ 1° 17’ 1° 14’ 
13 2° 56’ 2° 40’ 2° 26’ 2° 15’ 2° 05’ 1° 58’ 1° 50’ 1° 43’ 1° 38’ 1° 32’ 1° 28’ 1° 24’ 1° 20’ 
14 3° 09’ 2° 52’ 2° 38’ 2° 26’ 2° 15’ 2° 07’ 1° 58’ 1° 52’ 1° 45’ 1° 40’ 1° 35’ 1° 30’ 1° 26’ 
15 3° 23’ 3° 04’ 2° 49’ 2° 36’ 2° 25’ 2° 16’ 2° 07’ 1° 59’ 1° 53’ 1° 47’ 1° 41’ 1° 37’ 1° 32’ 



www.trackace.co.uk

EG Konformitätserklärung 

 

Name: Terence Grogan
Geschäftsführer

Datum: 08.01.2011

Trackace Limited
erklärt, dass das
Trakace Laser System
der EG-Richtlinie 204/108/EG über elektromagnetische
Verträglichkeit entspricht

Inhaber der technischen Unterlagen:
Trackace Limited
Unit G
7 Wykebeck Mount
West Yorkshire
LS9 0HN
UK

Elektrische Altgeräte dürfen nicht im Hausmüll entsorgt 
werden. Führen Sie sie der Wiederverwertung zu, wenn 
diese Möglichkeit vorhanden ist. Konsultieren Sie Ihre 
lokalen Behörden oder Ihren Händler für Hinweise zur 
Wiederverwertung.
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